deconex® HT 1153 und
deconex® HT 1510

Eine starke Kombination fiir Reinigung von Teilen bei der Wartung und zwischen zwei Bearbeitungsschritten

Eigenschaften der Produkte-Kombination: deconex® HT 1153 und deconex® HT 1510

— hohe Entfettungswirkung dank spezieller Tenside — ideal fir die Reinigung bei Wartung und Reparatur
— mildalkalisch fiir hohe Materialvertraglichkeit — auch fur Leichtmetalle geeignet
— demulgierende Wirkung mit den meisten — nicht atzend, daher sicheres Handling

Bearbeitungsolen — kompatibel mit Aluminium, Kupferlegierungen,

— schaumfrei ab 40 °C Eisen/Stahl, Titan, Nickel, Edelmetalle, Zamak

— schaumbremsend bei der Entfernung pflanzlicher Ole (Zinkspritzguss), Kunststoffe

— kann fur Zwischenschrittreinigung ohne nachtragliche
Spllung benutzt werden
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Reinigung von Teilen bei der Wartung

Substrat Alu, Stahl, Messing, Kupfer
Verfahren Spritzreinigung

Medium deconex® HT 1153
Konzentration 4%

+ Medium + deconex® HT 1510
Konzentration 2%

Temperatur 70 °C

Zeit (total) 5-10 min

Spllung nein

Trocknung nein (Verdampfung durch Eigenwarme)
Qualitat/Ergebnis fett- und olfrei, trocken

Reinigung von Teilen zwischen zwei Bearbeitungsschritten

Substrat Gold, Inox, Alu, Stahl, Messing
Verfahren Spritzreinigung

Medium deconex® HT 1153
Konzentration 3%

+ Medium + deconex® HT 1510
Konzentration 1%

Temperatur 70 °C

Zeit (total) 20 min (inkl. Trocknung)
Spiilung Kalt- und DI-Wasserspllung
Trocknung mit gefilterter Warmluft
Qualitat/Ergebnis fleckenfrei, partikelfrei, trocken

Uberzeugen Sie sich personlich von der Reinigungsleistung unserer Produkte. Vereinbaren Sie mit einem unserer
Techniker eine Demonstration mit verunreinigten Teilen aus lhrem Bereich. Ein Anruf genligt. Wir freuen uns, von lhnen

zu horen.
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